
Neue Option im E-Katalog
für die Auswahl von 

Vollhartmetallwerkzeugen
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Navigieren Sie im elektronischen Katalog über die Option Fräsen zu den Anwendungen 
Eckfräsen und Nutenfräsen, siehe unten:

Für die Auswahl der für eine Anwendung geeigneten 
Vollhartmetallfräser stellt ISCAR im elektronischen Katalog 
zusätzliche Filter- und Auswahloptionen zu Werkstückstoffen 
sowie Bearbeitungsempfehlungen zur Verfügung.

NEU



T u r n i n gM i l l i n g
NEW

MetalworkingAutomation

Mi
llin
g

Milling

Parting

TUR
NIN
GGrooving Threading

Automat i onFu
tur
e

Fu
tur
e

Clo
udANNOUNCEMENT

Systems

Smart

Sm
art

Metalworking

Me
tal
wo
rki
ng

Me
tal
wo
rki
ng

ISCARInnovation

Pr o d u c t i v i t y

Productivity

Ma
ch
ine Innovation

I n n o v a t i o nINDUSTRY4.0Robot

Cyber

ISCAR

Strategy

Dig
ita
l

ISCAR

ISCAR

DRILLINGNew
NEW

Machine

Turning

Drilling

Me
tal
wo
rki
ng

Cy
be
r

Connectivity

Int
ell
ige
ntDigital

Au
to
ma
tio
n

M I L L I N G

Automation

IN
DU
ST
RY
4.0Int
ell
ige
nt

16-2020FRÄSEN METRISCHNOVEMBER 2020 SEITE 3 / 5

Marketing News  Letter

Navigieren Sie über die VHM-Auswahlhilfe zur Anzeige der Werkstückstoffe:

Mit Klick auf eines der Symbole werden geeignete Werkzeugtypen in Bezug auf Art der 
Bearbeitung, Eigenschaften sowie Vorteilen angezeigt (siehe Seite 4).
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ISCAR E-Book

Stand: KW 46 / 2019
© ISCAR Germany GmbH

Mit Klick auf die Werkzeugbezeichnung gelangen Sie in den ISCAR E-Katalog

1

NE-werkstoffe

❶ = erste Wahl, ❷= zweite Wahl, usw. „ / “ = sollte nicht eingesetzt werden

Werkzeug-
typ Schruppen Semi-

Schlichten Schlichten Trochoid-
HSC fräsen Eigenschaften Vorteile

ECA-H3-CF ❶ ❷ ❷ ❷ ungleich geteilt / gedrallt, Z=3,
polierte Spanräume, verschiedene Eckenradien

sehr ruhiger Lauf, Schruppen und Schlichten,
Vollnuten bis 1,5xD

ECA-H3-CF-
C ❶ ❷ ❷ ❷ Identisch mit ECA-H3-CF

Seitliche Kühlmittelaustritte in Spannuten
Bessere Spanabfuhr,
Direkte Kühlung in der Schnittzone

ECAP-H3-
CF-C ❶ ❷ ❷ ❷ Identisch mit ECA-H3-CF

Kühlmittelaustritt im Zentrum
Beim Vollnuten werden die Späne nach oben 
abgeleitet

ECA-H4-CF ❷ ❶ ❶ ❶ Dynamisch gewuchtet, Z = 4
Schnitttiefe bis 2xD

Ideal zum Besäumen mit großem ae
Vollnut bis 1xD

ECR-B3-R-C ❶ / / / Schruppwerkzeug mit Kordelprofil
Seitliche Kühlmittelaustritte in Spannuten

Sehr gute Spanabfuhr, geringer Schnittdruck
Direkte Kühlung in der Schnittzone

EPX (CFK) ❶ ❷ ③ ③ Links/rechts gedrallt,
Kompressionsschneide

Schruppen und Schlichten,
Verhindert Delamination

EPN
C / D / F
(CFK)

③ ❶ ❶ ③
Bohren und Fräsen (Typ D)
Besäumen und Bohrzirkular (Typ C)
Besäumen (Typ F)

Schruppen und Semi-Finish

ae
ap

Gruppe IC02 IC2018 IC02 IC2018 IC02 IC2018
ISO

Al-Knetlegierung 21-22 - - - - - -
Al-Guss (Si>10%) 23-25 - - - - - -

26-27 - - - - - -
28

E-CuZn - - - - - -

NE-Werkstoffe 29-30 150 200 270 360 195 260

Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 16 Ø 20 Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 16 Ø 20 Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 16 Ø 20
Al-Knetlegierung 21-22 0,042 0,056 0,070 0,084 0,112 0,140 0,067 0,089 0,112 0,134 0,178 0,223 0,053 0,070 0,088 0,105 0,140 0,175
Al-Guss (Si>10%) 23-25 0,035 0,046 0,058 0,069 0,092 0,115 0,056 0,074 0,093 0,111 0,148 0,185 0,044 0,058 0,073 0,087 0,116 0,145

26-27 0,045 0,060 0,075 0,090 0,120 0,150 0,072 0,096 0,120 0,144 0,192 0,240 0,057 0,076 0,095 0,114 0,152 0,190
28

E-CuZn 0,035 0,046 0,058 0,069 0,092 0,115 0,056 0,074 0,093 0,111 0,148 0,185 0,044 0,058 0,073 0,087 0,116 0,145

NE-Werkstoffe 29-30 0,020 0,026 0,033 0,039 - - 0,032 0,042 0,053 0,063 - - 0,025 0,034 0,042 0,050 - -

Schrupp-Bearbeitung Trochoide Bearbeitung allgemeine Bearbeitung
40% bis Vollschnitt 10% bis 20% 20% bis 35%

1 x D max. Schneidkantenlänge 2 x D

IC08 IC08 besch IC08 IC08 besch IC08 IC08 besch
Schnittgeschwindigkeit Vc in m/min

N
400 - 720 - 520 -
180 250 324

-

150 270 - 195 -

450 234 325

N

Kupfer-
legierung

Kupfer-
legierung

- -- - - -

390300 - 540 -

Vorschub pro Zahn fz in mm

-

NE-Werkstoffe
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Mit Klick auf das gewünschte Werkzeug gelangen Sie zur entsprechenden Werkzeugfamilie im 
elektronischen Katalog:

Mit freundlichen Grüßen       Mit freundlichen Grüßen

ISCAR Germany GmbH       ISCAR Germany GmbH

Erich Timons         Thomas Mertel
CTO          Produktspezialist
Mitglied der Geschäftsleitung


